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AVANTAGES DES 
RECYCLEURS

ÂRespiration confortable, gaz tiède et 
humide

ÂÉquilibre indépendant de la 
respiration

ÂDiscrétion

ÂAutonomie
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CONTRAINTES LIEES A 
LõUTILISATION DõUN 
RECYCLEUR

ÂPréparation et nettoyage

ÂLestage

ÂCoût de la plongée

ÂValeur ¨ lõachat
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CONCLUSIONS

Les nombreux avantages li®s ¨ lõutilisation 
des recycleurs sauront certainement 
vous faire 
oublier les
contraintes 
supplémentaires 
liées à son 
utilisation
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HISTOIRE DES 
RECYCLEURS

Â1680 le premier recycleur

Â1879 premier recycleur de plongée

Â1881 utilisation de lõhydroxide de 

barrium comme absorbant du CO2
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HISTOIRE DES 
RECYCLEURS

Â1907 la Sté 
Dräger met au 
point un 
recycleur pour 
évacuer les sous-
mariniers en 
détresse
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HISTOIRE DES 
RECYCLEURS

Â1913 la société 
Dräger teste un 
recycleur 
permettant de 
plonger à 80 
mètres pour une 
dur®e de 40õ
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HISTOIRE DES RECYCLEURS

Â1937 Le 
photographe 
Hans Haas 
utilise un 
recycleur 
Dräger pour 
réaliser ses 
images
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HISTOIRE DES RECYCLEURS

Â 1939/1945 Les 
sociétés Pirelli, 
Davis et Dräger 
équipent leurs 
nageurs de combat 
de recycleurs

Â1946/1970 Cõest 
lõ®poque des 
recycleurs à usage 
militaire
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HISTOIRE DES 
RECYCLEURS

Â1970 Premier recycleur à circuit 
fermé et gestion électronique: 
lõElectrolung de la soci®t® Biomarine

Â1994 La société Dräger présente 
son premier recycleur dédié à la 
plong®e loisirs: lõAtlantis I
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HISTOIRE DES 
RECYCLEURS

ÂPuis arrivent 
le Buddy 

Inspiration 
(circuit fermé 
électronique) 
et le Dräger 
Ray en 1999



13

LES RECYCLEURS

a. PRINCIPE

b. LE CIRCUIT FERME OXYGENE

c. LE CIRCUIT SEMI -FERME

d. LE CIRCUIT FERME 
ELECTRONIQUE



14

PRINCIPE DU RECYCLEUR

ÂLe plongeur respire dans un sac

ÂLe CO2 produit est fixé par un 

absorbant

ÂLõO2 m®tabolis® par le plongeur est 

renouvelé par injection dans le circuit
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LE CIRCUIT FERME 
OXYGENE

1. Embout à soupapes 
anti -retour

2. Cartouche de chaux

3. Sac respiratoire

4. Injecteur manuel 
dõoxyg¯ne

5. Détendeur anti -
placage (optionnel)

1

2

3

4

(5)
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LE CIRCUIT FERME 
OXYGENE

AVANTAGES:

Â Simplicité

Â Absence de bulle

Â Autonomie

INCONVENIENTS:

Â Profondeur 
dõutilisation 
limitée
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LE CIRCUIT SEMI -FERME

1. Embout à soupapes 
anti -retour

2. Sac expiratoire

3. Soupape de décharge

4. Cartouche de chaux

5. Sac inspiratoire

6. Injecteur calibré de 
mélange nitrox

7. Détendeur anti -
placage

1

2

4

5
6

7

3
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LE CIRCUIT SEMI -FERME

1. Embout à soupapes 
anti -retour

2. Cartouche de chaux

3. Soufflet inspiratoire

4. Soufflet de décharge 

5. Détendeur anti -
placage

6. Injecteur calibré de 
mélange nitrox

1

2

3

4

5

6
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LE CIRCUIT SEMI -FERME

AVANTAGES:

Â Simplicité

Â fiabilité

Â Peu de bulles

Â Bonne autonomie

Â Utilisation possible 
entre 0 et 40 mètres

Â Tous les avantages de 
la plongée au nitrox

INCONVENIENTS:

Â Préparation, nettoyage

Â Gonflage nitrox

Â Coût à la plongée

Â Co¾t ¨ lõachat
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LE CIRCUIT FERME A 
GESTION ELECRONIQUE

1. Embout à soupapes 
anti -retour

2. Cartouche de chaux

3. Sac inspiratoire

4. Electrovanne

5. Sensors oxygène

6. ordinateur

7. Détendeur anti -
placage

8. Injecteur manuel

1

2

3 4
5

6

7

8
8
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LE CIRCUIT FERME A 
GESTION ELECRONIQUE

AVANTAGES:

Â Profondeur 
dõutilisation

Â Autonomie

Â Absence de bulle

Â Économie de gaz 
(He)

INCONVENIENTS:

ÂComplexité

Â Préparation, 
nettoyage

ÂGonflages

ÂCo¾t ¨ lõachat

Â redondance
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DIFFERENTS CHOIX 
TECHNIQUES

Â Les sacs 

respiratoires

Â La cartouche 

de chaux

ÂLõabsorbant
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POSITION DES SACS 
RESPIRATOIRES

ÂSur le dos: favorise lôexpiration

dolphin, DC55é

ÂSur les épaules

ray, buddy inspirationé

ÂSur le ventre: favorise lôinspiration

oxygers, larVé
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LA CARTOUCHE DE CHAUX

ÂSYSTEME RADIAL:

Le gaz entre au centre 
de la cartouche et 
traverse une couronne 
dõabsorbant

ÂSYSTEME AXIAL:

Le gaz traverse la 
cartouche
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LõABSORBANT

Â1680 Giovanni BORELLI utilise le 
principe de la condensation

Â1726 Stephen HALE essaye lõeau 
salée + la sauce tartare

Â1881 Achilles KHOTINSKI dépose un 
brevet pour lõutilisation de lõhydroxide 
de barium comme absorbant
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LõABSORBANT

De nos jours:
ÂHydroxide de lithium, très efficace 
mais cher et toxique si m®lang® ¨ lõeau

ÂChaux sodée (Sofnolime et Dräger 
Divesorb) absorption: inférieure de 
40% ¨ lõhydroxide de lithium, mais 
meilleure marché et moins toxique en 
cas de m®lange avec lõeau
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LE DOLPHIN DE DRÄGER

a. VUE ECLATEE

b. CARACTERISTIQUES 
TECHNIQUES
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VUE ECLATEE DU DOLPHIN
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CARACTERISTIQUES 
TECHNIQUES
ÂCapacité de la cartouche de chaux: 2,25Kg
Â Volume total du circuit respiratoire: 10,5L
Â Volume ventilatoire: 4,5L -7,1L
ÂCapacité du bloc fond: 4L ou 5L
ÂPoids dans lõair: 17Kg
ÂPoids dans lõeau: -1Kg
Â Injecteurs: 40%, 50% et 60%
ÂOptions: injecteurs 32% et O2 pur, bloc 2L 

+ détendeur de secours
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PRINCIPES TECHNIQUES 
RETENUS SUR LE DOLPHIN

ÂPosition des sacs respiratoires

ÂInjection de gaz

ÂFixation du CO2

ÂPièges à eau
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POSITION DES SACS 
RESPIRATOIRES

Â Sacs 

positionnés sur 

le dos

Â Favorise 

lõexpiration
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SYSTEME DõINJECTION

Â Injecteur 40%

Â Injecteur 50%

Â Injecteur 60%

Â Injecteur 32%*

Â Injecteur 100%*

ÂDétendeur anti -
placage

(* en option)


